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RUrY

polietylenowe (PE)

Stuzg do rozprowadzania wody w systemach
nawadniania, zaréwno dla terendw zieleni jak i szeroko
pojetej agrokultury. Bogata gama rur polietylenowych
Watermil gwarantuje stworzenie niezawodnego
systemu, spetniajgcego wymogi nawet najbardziej
zaawansowanych inwestycji.
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Specijalisci
od mokrej roboty.




Starannie
wyselekcjonowany

Rury polietylenowe Watermil wykonane sg

z granulatu polietylenowego, dodatkéw
stabilizacyjnych, pigmentdéw i antyutleniaczy.
Granulat polietylenowy to termoplastyczny
zwigzek, ktory jest wynikiem polimeryzaciji
etylenu. Ma bardzo wysokg gestos$¢, co pozwala
wykonanym z niego elementom spetnia¢ surowe
wymagania norm technicznych.

Doskonata jakosc
dzieki

Materiat bazowy oraz wytwarzane z niego rury
polietylenowe sg skrupulatnie badane

w specjalistycznym laboratorium MILEX, w ktérym
wykwalifikowana kadra sprawuje nieustanng
kontrole nad produkowanym asortymentem.

Nowoczesna, profesjonalna aparatura pozwala
na ciggte monitorowanie procesow produkcji,

Parametry techniczne rur
polietylenowych

Parametry techniczne rur polietylenowych

sg niezwykle istotne, poniewaz przektadajg sie na
bezpieczenstwo, efektywnos¢ i wydajnosé systemow,
w ktoérych sg uzywane. Wtasciwie dobrane, maja
bezposredni wptyw na trwatos¢ danego rozwigzania

i bezpieczenstwo inwestycji.

Wielkosc krazkow o dlugosci 100 m
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badanie parametréw technicznych oraz wtasciwosci
uzytkowych rur z polietylenu.
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polowych, pod ostonami jaki i ha terenach zieleni. Sg niezbedne do dostarczania
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. Srednica zewnetrzna rury Grubo$é $cianki . Srednica llosé "‘,’é(f
H Rodzaj llosé [m] [mm] [mm] adalRiazka zewnetrzna krazkow krazkow
Ccharakterystyka rur polietylenowych
od do od do 13,6 m
@16 PN6 500 16 16,3 1,2 1,4 26 88 8 380
Obszar Deklarowane wtasciwosci uzytkowe @16 PN6 100 16 16,3 1,2 1,4 5 64 50 18-20 palet
Wiasciwosci materiatu Zgodne z PN-EN 12201-2+A1:2013-12 ?16 ECO 500 16 16,3 1 1,2 24 88 8 380
Wyglad zewnetrzny Zgodny z PN-EN 12201-2+A1:2013-12 @20 PN6 500 20 20,3 1,5 1.7 37 105 5] 190
Barwa Zgodna z PN-EN 12201-2+A1:2013-12 ©20 PN6 100 20 20,3 1,5 17 7 69 26 600
Cechy geometryczne Zgodne z PN-EN 12201-2+A1:2013-12 @20 ECO 500 20 20,3 1,3 15 35 105 5 190
Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia: Zgodny z PN-EN 12201-2+A1:2013-12 @25 PN6 250 25 25,3 1,8 2 33 94 5 270
Wiasciwosci fizyczne Czas indukcji utleniania (200°C): = 20 min Zgodny z PN-EN 12201-2+A1:2013-12 @25 PN6 100 25 25,3 1,8 2 13 74 12 520
Skurcz wzdtuzny: = 3% Zgodny z PN-EN 12201-2+A1:2013-12 ?25 PN6 50 25 25,3 1,8 2 7 74 12 520
Wytrzymatos$c na cisnienie wewnetrzne: Zgodna z PN-EN 12201-2+A1:2013-12 @25 ECO 250 25 25,3 1,5 1,7 31 94 5 270
Wiasciwosci mechaniczne
Wydtuzenie przy zerwaniu: = 350% Zgodne z PN-EN 12201-2+A1:2013-12, PN-EN ISO 6259-1:2015-05 232 PN6 200 32 32,3 2 2,3 38 106 5 190
Cechowanie Zgodne z PN-EN 12201-2+A1:2013-12 232 PN6 100 32 32,3 2 2,3 19 90 8 280
Odpornosc¢ na promieniowanie UV Zgodna z PN-EN ISO 6964:1999 @32 PN6 50 32 32,3 2 2,3 10 90 8 280
Wytrzymatos$¢ hydrostatyczna Zgodna z PN-EN ISO 1167-1:2007, PN-EN 1SO 9261:2010 @32 ECO 200 32 32,3 1,9 2,1 36 106 5 190
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40 40,4 2,3

250 40 40,4 2,4 2,8 72 200 = 40

200 50 50,4 2,4 2,8 80 210 = 35

200 50 50,4 3 3,4 88 210 = 35

150 63 63,4 3 3,4 90 230 = 34

150 63 63,4 3,8 4,3 107 230 = 34

120 75 75,5 4,5 51 122 230 = 28

100 90 90,6 5,4 6,1 145 255 = 25

100 110 110,7 6,6 74 210 265 = 20

SDR - znormalizowany stosunek wymiarow

SDR (ang. Standard Dimensional Ratio) d d, - nominalna $rednica
to bezwymiarowa liczba zwigzana SDR n . zewnetrzna
. . . ‘. - — zZie:
z geometrig rur, wyrazona zaleznoscig: e ¢ o — nominalna grubosé
n Scianki

Stuzg do podgrzewania podtoza w uprawach pod ostonami.
Doskonata alternatywa dla drozszych, trudnych do ukfadania
tradycyjnych rur metalowych. Emitujgc ciepto na poziomie 40
stopni Celsjusza zapewniajg korzeniom roslin idealny wzrost.

500 20 20,3 18 21 43 105 5 190

Rury grzewcze

@20

@25 250 25 253 21 2,4 38 94 5 270
232 200 32 32,3 2,6 3 42 106 5 190
240 200 40 40,4 31 3,4 90 200 o 40

Rury perforacyjne

Specjalistyczny produkt do montowania na wcisk emiterow i wktuwek. Idealnie dobrana mieszanka tworzyw
zapewnia tatwosc¢ instalacji, a przede wszystkim szczelnos¢. Ich elastycznos$¢ sprawia, ze nie pojawiajg sie
zadne niechciane wycieki obok miejsca wktucia. Ma to réwniez znaczenie podczas rozwijania ciggdw.

20 20,3 1,3 15

@25 250 25 25,3 15 17 31 94 5 270
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Straty wysokosci cisnienia

w rurach z tworzyw sztucznych

Wartosci podane powyzej przedstawiajg wartosci predkosci przeptywu w m/s.

Wartosci podane ponizej przedstawiajg straty wysokosci ci$nienia dla 100 m.b. rury w prostym odcinku.

0,49 0,30 0,19 0,12
1,8 0,66 0,27 0,085
0,76 0,46 0,3 0,19 0,12
0,9 15
4,0 1,14 0,6 0,18 0,63
1,0 0,61 0,39 0,25 0,16
1,2 20
6,4 2,2 0,9 0,28 0,11
1,3 0,78 0,5 0,32 0,2 0,14
1,5 25
10,0 3,5 1,4 0,43 0,17 0,074
1,53 0,93 0,6 0,38 0,24 0,17
1,8 30
13,0 4,60 1,9 0,57 0,22 0,092
177 1,08 0,69 0,44 0,28 0,2
21 35
16,0 6,0 2,0 0,7 0,27 0,12
2,05 1,24 08 0,51 0,32 0,23 0,16
2,4 40
22,0 75 383 0,93 0,35 0,16 0,063
3 5 1,54 0,99 0,63 0,4 0,28 0,2
11,0 4,80 14 0,5 0,22 0,09
1,85 1,2 0,76 0,48 0,34 0,23 0,16
3,6 60
15,0 6,5 1,9 0,7 0,32 0,13 0,5
2,08 1,34 0,86 0,54 0,38 0,26 0,18
42 70 18,0 8,0 2,50 0,83 0,38 0,17 0,068
1,59 1,02 0,64 0,45 0,31 0,2
48 80 10,5 3,0 1,2 0,5 0,22 0,084
18 1,15 0,72 0,51 0,35 0,24
5,4 90
12,0 3,5 1,3 0,57 0,26 0,092
2,0 1,28 0,8 0,56 0,39 0,26
6 100
16,0 4,60 1,8 0,73 0,30 0,12
1,59 1,0 0,7 0,49 0,33
75 125
6,6 2,5 11 0,5 0,18
1,91 1,2 0,84 0,59 0,39
9 150
8,6 3,5 1,40 0,63 0,24
1,41 0,99 0,69 0,46
10,5 175
4,3 18 0,78 0,3
“ 1,6 1,12 0,78 0,52
200 55 2,4 1,0 0,4
2,01 1,41 0,98 0,66
15 250
8,00 3,7 1,50 0,57
1,69 1,18 0,78
18 300
4,60 1,95 0,77
2,25 1,57 1,05
24 400
8,0 3,6 1,4
1,69 1,31
30 500
5,0 2,0
2,35 1,57
36 600
6,6 2,6
1,84
42 700
3,5
2,09
48 800
4,5
2,36
54 900
55
2,63
60 1000
6,7




Zalecany maksymain

y y y \/ Zaleca sie na dnie wykopu wysypac
warstwe podsypki o grubosci
ok. 10cm z materiatu o ziarnistosci
ponizej 20mm, nie zawierajgcego
ostrych kamieni.

Przy zalecanej maksymalnej predkosci przeptywu 1,5 m/s

Srednica zewnetrzna rury [mm]
Natezenie przeptywu

16 20 25 32 40 50 63 75 90 110
[m3/h] 0,8 1,3 1,9 3,3 5,2 78 12,5 17,7 25,5 38,1
[i/min] 13,3 217 31,6 55 86,7 130 208 295 425 635

\/ Nalezy zachowacd odpowiednie odstepy
od innych instalacji podziemnych
zgodnie z normami branzowymi.

Nalezy pamietac,
ze te wytyczne
sq ogolne

| mogg wymagac
dostosowania
do konkretnych

Wytyczne dotyczace wykonywania

\/ Rury PE powinny by¢ chronione
przed uszkodzeniami mechanicznymi
zaréwno podczas transportu,

L . . jak i montazu.
\/ Szerokos¢ dna wykopu powinna byc

jak najwezsza i jest uzalezniona od
srednicy rury i technologii robot.

\/ Nalezy przestrzega¢ wytycznych
technicznych wykonania, odbioru

robét budowlano-montazowych

\/ Dno wykopu powinno mie¢ spadek oraz przepiséw BHP.

\/ Gteboko$¢ przemarzania gruntu

zgodny z projektem, by¢é wyréwnane
i pozbawione ostrych krawedzi lub
elementow wiekszych niz 60mm.

\/ Zgodnie z polskimi normami,

gtebokos$¢ wykopu musi by¢
dostosowana do lokalnych warunkow
klimatycznych i glebowych,
uwzgledniajgc maksymalng gtebokos¢
przemarzania gruntu.

moze sie rézni¢ w zaleznosci od
regionu, dlatego nalezy bazowac¢ na
lokalnych danych meteorologicznych

i geologicznych. Zazwyczaj przyjmuje
sie, ze ta gtebokos¢ wynosi od 0,8 do
1,5 metra. Powinna ona przekraczaé
maksymalng gtebokos$¢ przemarzania,
aby zapewni¢ ochrone instalacji przed
uszkodzeniami spowodowanymi przez
cykle zamarzania i odmarzania.

W obszarach o szczegdlnie

surowych warunkach zimowych lub
specyficznych warunkach glebowych,
gtebokos$¢ wykopu moze wymagac
indywidualnego dostosowania

w oparciu o analize geotechniczna.
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Wytrzymatosc¢ Odpornosc¢ na Wielkos¢
Z a I e't r\ u r\ % mechaniczna czynniki Srodowiskowe, krgzkow utatwiajgca
i hydrostatyczna w tym na termo- sktadowanie,

= potwierdzone testami i fotooksydacje, transport oraz
Wate r‘ I I I I I w specjalistycznym dzieki dodatkowi wysytke
laboratorium filtra UV
Gtadka scianka Wyprodukowane \/_' Kompatybilnos¢ \ Znakowanie
wewnetrzna ze starannie z dostepnymi 1m co 1 metr utatwia
minimalizujgca opor ‘\ wyselekcjonowanych na rynku rodzajami \ odmierzanie
przeptywu sktadnikow ztgczek réznych potrzebnej dtugosci

producentow

Odpornos¢
na czynniki

destrukcyjne gleby Wysoka trwatosc

Szeroka gama
modeli do réznych
zastosowan

Stabilnos¢
wymiarowa
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Przy transporcie, sktadowaniu oraz
przemieszczaniu rur istnieje koniecznosc
zachowania szczegolnej ostroznosci

| przestrzegania

01

Rury powinny by¢ przechowywane na
ptaskiej, rownej powierzchni, najlepiej
drewnianej lub pozbawionej ostrych
obiektéw, kamieni lub wystepow, aby
unikng¢ uszkodzen.

02

Rury w kregach mogg by¢ przechowywane
pionowo w jednej warstwie lub poziomo
uktadane na stosie do 1,5 metra wysokosci.

03

Rury o srednicy nominalnej réwnej

lub wiekszej niz DN 40 moga by¢
przechowywane pionowo w specjalnie
dostosowanych stojakach. Konstrukcja
stojakdw powinna zapewni¢ odpowiednie
podparcie, aby zapobiec

odksztatceniom rur.

04

Rury nie powinny by¢ przechowywane
w poblizu substancji palnych,
rozpuszczalnikdw, olejow, smardéw,
farb ani zrédet ciepta.

05

Temperatura przechowywania nie powinna

przekraczaé 40°C.

06

Rury mozna sktadowac na wolnym
powietrzu. Maksymalny czas
przechowywania rur niezabezpieczonych
przed dziataniem Swiatta stonecznego
wynosi 4 miesigce. Jesli planowane jest
dtuzsze sktadowanie, zaleca sie ochrone
przed promieniowaniem stonecznym
(UV) poprzez umieszczenie ich pod
zadaszeniem. Uzycie rur po przekroczeniu
tego terminu odbywa sie na wtasne
ryzyko odbiorcy.

O7

Do transportu rur nalezy uzywac
samochoddw z rowng i ptaskg podtogg,
wolng od gwozdzi i innych nieréwnosci
w czesci tadunkowe;.

08

Rury powinny by¢ odpowiednio
zabezpieczone przed przesuwaniem sie
podczas transportu. Mozna uzywac
wspornikdw bocznych, ktére powinny

by¢ ptaskie i pozbawione ostrych krawedzi.

09

W przypadku niskich temperatur
otoczenia, szczegdlnie podczas zatadunku
i roztadunku, nalezy by¢ szczegdlnie
ostroznym, poniewaz w niskich
temperaturach odpornos$¢ na uderzenia
produktéw z tworzyw sztucznych maleje.

10

Wysokos$¢ stosu rur podczas transportu
powinna by¢ taka, aby nie uszkodzi¢ rur
i zapewni¢ stabilnos¢ tadunku.

11

Przewdz rur musi by¢ wykonywany
zgodne z obowigzujgcymi przepisami
transportowymi.

12

Nalezy podjg¢ odpowiednie srodki
ostroznosci, aby zapobiec uszkodzeniom
rur podczas ich przemieszczania.

W szczegdlnosci nalezy unikac kontaktu
Z przedmiotami o ostrych krawedziach.
Niedopuszczalne jest ich zrzucanie lub
przecigganie po ziemi.

13

Podczas podnoszenia lub przemieszczania
rur zaleca sie stosowanie miekkich lin.

Metalowe belki, zawiesia, haki lub tancuchy

mogg uszkodzic¢ rury, jesli sg uzywane
nieprawidtowo. W przypadku uzycia wdzka
widtowego do zatadunku lub roztadunku
rur, nalezy zachowacé szczegdlng
ostroznos¢ podczas podnoszenia,

aby nie uszkodzi¢ rury i doprowadzi¢
do jej zatamania lub uszkodzenia
warstwy zewnetrzne;j.

14

Podczas rozwijania rur zwinietych

w kregi nalezy zachowac szczegding
ostroznos$¢, poniewaz koniec rury odwija
sie ze znaczng energia.

Przestrzeganie
wytycznych zawartych
w tej instrukcji pomoze
w minimalizacji ryzyka
uszkodzen rur podczas
sktadowania, transportu
| przemieszczania, co
przyczyni sie do zachowania
ich jakosci i trwatosci.

W przypadku
niezastosowania sie
do powyzszej instrukciji
gwarancja traci swa
waznosc.



Profesjonalne
Systemy
Nawadniania

ul. obroncow Dobrzykowa 3 tel.: +48 24 277 52 22

09-530 Dobrzykow e-mail: milex@milex.pl




